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2024.

주식회사 투워드원 & 싹크린

저압질소 시스템 세척



(1) 질소기체 사용기술 개발로 세척의 에너지원을 대체하여, 세척품질 정도관리 용이

(2) 세척수와 질소기체의 혼합유동 조절로 맥동류 발생 및 피그속도 조절

『수도법』 제21조의2(상수도관망의 관리)에 근거하여 상수도관망의 효율적이고 체계적

인 유지관리를 위해 상수도관 내부에 기존 도장재의 손상 없이 침전물, 녹, 슬라임 또는

부식생 성물 등을 제거하고, 기존 상수도관 세척의 문제점을 해결하여 수질을 개선하고

맑고 깨끗한 수돗물을 안정적으로 공급하는 정부정책에 부응하고자 함.
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Ⅰ. 저압질소 시스템 세척

□ 기술개발의 목적

2022년 기획재정부 K-테스트베드 과제채택/ 2023년 한국수자원공사 기술성능 확인

□ 저압질소를 이용한 질소맥동류와 질소피깅 시스템세척

○ 2상의 혼합유동으로 관세척 정도관리 용이

□ 기술의 우수성 및 기존 상수도관 세척의 문제점 해결

(1) 고압가스안전관리법을 준수하며, 관내 주입압력으로 10바 미만의 저압 사용

(2) 압력 사용에 의한 중대재해 발생 위험요인 해소 및 관체손상 방지

○ 저압사용으로 중대재해 발생 위험요인 해소

(1) 세척과 동시에 상수도 관로에 유입된 호기성 세균 및 다구 등 유충 사멸

(2) 질소기체의 안정적인 결합구조와 입자가 작은 특성을 이용하여, 질소를 반복적으로 

      주입하여, 가압과 감압을 반복하면서, 세포막을 통과하여 세포와 생태계를 파괴

○ 질소기체에 의한 관로소독

(1) 세척수 사용량 감소에 따른 오염배출수 감소로 2차 환경오염 예방

(2) 저압질소 시스템세척으로, 관경의 확대 및 축소에도 공법의 변경이 없으며, 세척수와 

      질소기체의 혼합유동으로 세척 Cycle Time이 10분 이내(300m 기준)로 소요되어 

      세척시간이 짧고, 시공비 30% 절감

○ 환경성 및 경제성 우수



  GSU(질소주입특허장치)의 PLC를 사용하여, 주입압력과 관로압력을 2중으로 관리
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Ⅱ. 기술 성능

□ 압력 사용에 의한 관체손상 방지
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Ⅲ. 질소맥동류

□ 질소맥동류 기술특허 국내 단독 보유

상수도관망시설 유지관리업무 세부기준 [별지1호서식]

□ 환경부 매뉴얼의 세척기법


